TRANSFORMADOR PLASTICO

Coémo los robots
colaborativos marcaran
el comienzo de la era
de la Industria 5.0

Actualmente se dice que el aumento de la auto-
matizacion conducird a mayores tasas de produc-
cidn y a una mayor eficiencia, pero a la vez, se su-
pone que hay una tendencia a la personalizacion
masiva, con consumidores que esperan una mayor
variedad de productos sin el correspondiente au-
mento de costes.

La industria 5.0 serd la respuesta a la necesidad
de condiliar la velocidad con el deseo de algo di-
ferente. La industria 5.0 aprovecha los beneficios
de una mayor automatizacion que se estd produ-
ciendo como resultado de la cuarta revolucion
industrial y reintroduce a los seres humanos de
nuevo en el circuito. Mientras que las configura-
ciones de la industria 4.0 tienen que ver en gran
medida con la consistencia de la calidad y el flujo
-reemplazando funciones en las que las personas
menos cualificadas tenfan que llevar a cabo tareas
repetitivas y onerosas- la industria 5.0 tiene que
ver con personas altamente cualificadas y robots
que trabajan codo a codo para crear productos,
servicios y experiencias individualizadas. Sélo a
través del trabajo conjunto entre el hombre vy la
mdquina, los fabricantes podrdn satisfacer las cre-
cientes expectativas de una base de clientes cada
vez mds exigente.
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Ademads, se romperd con el hecho de alojar los
brazos robdticos detrds de las jaulas de seguridad
para proteger a los seres humanos, ya que la Ulti-
ma generacion de robots colaborativos (cobots)
incluye un conjunto de sensores de posicidn que
les permiten reaccionar ante la presencia de un
trabajador en una fraccidn de segundo. Es el de-
sarrollo de estos cobots lo que, en ciertas aplica-
ciones, permitird que los seres humanos vuelvan
a situarse en el centro de la produccidn industrial,
fomentando nuevos niveles de personalizacion de
los productos y ofreciendo a los consumidores lo
que realmente desean.

Segun Per Kloster Poulsen, director de Universal
Robots, uno de los principales desarrolladores
mundiales de automatizacion inteligente, los co-
bots son versatiles, ficiles de programary seguros.
De manera que se convierten en una herramien-
ta personal que los miembros de cualquier fuerza
laboral pueden utilizar para aplicar sus habilidades
creativas de manera mds efectiva, para proporcio-
nar un mayor valor humano.
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Editorial

En una conferencia sobre robdtica del futuro en
la Universidad de Warwick a finales de noviembre,
Poulson dijo que la interaccion con seres huma-
nos conducirfa a unas lineas de produccidon mds
flexibles y a un retorno de la inversion mas rdpido.

El potencial de los cobots no pasa desapercibido y
organizaciones globales como ABB, Kuka y Festo se
han unido a Universal para producir modelos pro-
pios en un sector que se ha convertido rapidamen-
te en un sector altamente competitivo. De hecho,
el mercado de cobots tendrd un valor de 3.000
millones de ddlares para 2022, predice Poulsen.

Fuente: The Engineer

ColRobot (Robdtica
Colaborativa para
Ensamblaje y Preparacion

en Manufactura Inteligente)
La cooperacion segura entre humanos y robots

es cada vez mds importante y representa un ele-
mento clave en el camino hacia la “Industria 4.0".

El el Instituto Fraunhofer para la Operacidn y
Automatizacion de Fabricas IFF junto con un con-
junto de universidades y socios europeos, estd
trabajando en un proyecto de la UE llamado

“ColRobot", abreviatura de “Collaborative Robo-
tics for Assembly and Kitting in Smart Manufactu-
ring” (Robdtica Colaborativa para el Ensamblaje
y la Preparacién en la Fabricacidn Inteligente),
que se centra en la industria del automavil y la
aviacion.

El proyecto combina la tecnologia robdtica de
vanguardia y los requisitos del usuario final para
los procesos de ensamblaje con el fin de crear un
manipulador colaborativo y mdvil que pueda lle-
var a cabo tareas repetitivas y mondtonas, ademas
de ayudar a los trabajadores actuando como una
tercera mano. Las capacidades del robot incluyen:
servicios de recogida y entrega como la entrega
de kits, herramientas y piezas, asi como trabajos
de atornillado y soporte para procesos de ensam-
blaje, sujetando grandes piezas mientras el opera-
rio trabaja en ellas. Ademads, para la recogida de las
piezas y herramientas necesarias, el robot puede
navegar de forma autdnoma en la fabrica.

La interaccién con el robot ColRobot puede te-
ner lugar tanto fisicamente como por medio de
gestos, demostraciones y comandos tdctiles. Por
lo tanto, se utiliza un nuevo sistema de seguridad
que supervisa todo el proceso de trabajo y garan-
tiza la seguridad del operario en todo momento.

Fuente: Fraunhofer IFF


https://www.theengineer.co.uk/collaborative-robots-industry-5-0/
https://www.iff.fraunhofer.de/en/business-units/robotic-systems/colrobot.html

Solicitudes de Patentes Publicadas

Los datos que aparecen en la tabla corresponden a una
seleccion de las solicitudes de patentes publicadas por primera
vez durante el trimestre analizado.

INYECCION

A

Procesos

Si desea ampliar informaciéon sobre alguna de las patentes aqui
listadas, pulse sobre el nimero de patente correspondiente
para acceder a la informacién online relativa a la misma.

N° DE PUBLICACION  SOLICITANTE PAIS ORIGEN ~ CONTENIDO TECNICO
JP2018192701 A MEIKI CO LTD Japon Méquina de moldeo por inyeccion para articulos moldeados con
materiales compuestos, realiza el estampado por inyeccion controlando
el cilindro de sujecion del molde por separado, entre el molde de metal
y el molde central que estan unidos al disco.
FR3066949 A1 PEUGEOT CITROEN Francia Méquina de inyeccion de plastico y ensamblaje del molde, tiene
AUTOMOBILES SA dispositivos de conexién incluyendo la primera placa asegurada
al molde, y la segunda placa asociada con la maquina, donde las placas
se aplican unas contra otras y los agujeros se alinean en la posicién
fija del molde.
US2018281259 A1 MEIKI CO LTD; Estados Método para el control de una maquina de moldeo por inyeccion,
MEIKI SEISAKUSHO KK Unidos implica la realizacion de la sujecion del molde por medio de unidades
de sujecion del molde, donde un solo ajuste permite establecer
el valor de ajuste relacionado con el moldeo mediante el uso
de moldes moéviles y moldes intermedios.
MOLDEO POR COMPRESION
N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
US2018304503 A1 BOEING CO Estados Méquina de moldeo por compresién continua para formar una porcién
Unidos de material compuesto termoplastico. Tiene un sistema de desviacién
que esta configurado para mantener la carga del material compuesto
termoplastico en el primer dngulo dentro de la zona de calentamiento
y en el segundo dngulo dentro de la zona de enfriamiento.
KR20180106593 A HANMI Corea del Sur | Sistema de moldeo por compresién para un paquete de semiconductores.
SEMICONDUCTOR CO Comprende un molde superior en el que se monta un sustrato
LTD semiconductor objeto de moldeo, donde el componente electrénico
se enfrenta a la unidad inferior, y el bloque de sujecion se combina con
el molde superior.

MOLDEO POR INSERTOS

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN

CONTENIDO TECNICO

WO2018198850 A1 POLYPLASTICS KK Japon

Composicién de la resina utilizada para formar un articulo moldeado
por insercion.
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http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=JP&NR=2018192701A&KC=A
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=FR&NR=3066949A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=US&NR=2018281259A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=US&NR=2018304503A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=KR&NR=20180106593A&KC=A
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=WO&NR=2018198850A1&KC=A1

EXTRUSION

Procesos

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
DE102017108720 A1 DOHLE Alemania Dispositivo de extrusion para la produccion de componentes hechos
EXTRUSIONSTECHNIK de plastico en impresion 3D, tiene un dispositivo de corte dispuesto
GMBH dentro de la region de salida de la matriz del extrusor, donde el
extruido se separa de la extrusora después de completar el proceso
de transporte.
DE202017006467U LEDWOCHT Alemania Configuracion de una herramienta que comprende un dispositivo
U1 de extrusion que determina la seccién transversal de extrusion de una
pieza de fundicién, o prensa.
N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
JP2018193428 A PS JAPAN CORP Japon Producto moldeado por soplado, por ejemplo, una carcasa de una
maquina de juego, que comprende una composiciéon que contiene
resina de estireno modificada con caucho que contiene particulas
elastoméricas como particulas dispersas, en fase de matriz que contiene
copolimero de compuestos de vinilo de tipo estireno.
DE102017107950 A1 KRONES AG Alemania Molde de soplado para formar una pieza de pléstico que se realiza
en un recipiente de plastico, dispuesto en un conjunto de moldes
de soplado, tiene una porcién de unién que se forma de tal manera
que el molde de soplado se dispone con y sin un elemento adaptador
para formar la preforma.
N° DE PUBLICACION  SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
US2018264689 A1 BALLOON INNOVATIONS | Estados Método para fabricar una pantalla de globo sin helio reflectante,
INC Unidos consiste en apagar el molde rotatorio lo suficiente para permitir
la distribucién de material reflectante, y separar el molde de rotacion
y el componente del globo sin helio, incluida la apertura
4 B O E T | N O N - I N E


http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=DE&NR=102017108720A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=DE&NR=202017006467U&KC=U
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=DE&NR=202017006467U&KC=U
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=US&NR=2018264689A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=JP&NR=2018193428A&KC=A
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=DE&NR=102017107950A1&KC=A1

oV
3

Procesos
TERMOCONFORMADO
N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
EP3409443 A1 THERMO KING CORP Estados Fabricacion de un componente de plastico estructural estético utilizado
Unidos en la unidad de refrigeracion de transporte. Implica una pelicula

decorativa de estampado en caliente sobre una lamina compuesta
de termoformado y sobre moldeo de material termoplastico en una
lamina compuesta.

BE1025062 B1 ECO-OH INNOVATION Bélgica Preparaciéon de un material compuesto de plastico reciclado, implica
NV proporcionar copos de materiales termoplasticos que se reciclan,
mezclar los copos termoplasticos y hacer la matriz termopléstica
que se forma con la primera temperatura de fusion.

EP3385055 A1 ECO-OH INNOVATION Bélgica Produccién de material compuesto de plastico reciclado no tejido para
formar variedades de tableros de paneles, tales como carteles publicitarios.

ESPUMADO

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
JP6429942B B1 JAPAN STEELWORKS LTD | Japén Método para moldear un articulo de espuma.
BUILDING MATERIALS Estados Tabla de espuma de poliisocianurato, para tableros para uso en
US2018330218 A1 INVESTMENT CORP Unidos aplicaciones de pared y techo.Tiene una etiqueta de identificacion

por radiofrecuencia incrustada en la espuma de poliisocianurato, donde
la etiqueta se encuentra a unos centimetros especificos del borde

del tablero.
N° DE PUBLICACION  SOLICITANTE PAIS ORIGEN ~ CONTENIDO TECNICO
DE102017205792 A1 PREMIUM AEROTEC GMBH | Alemania Producto semiacabado para producir un componente compuesto
de fibra termoplastica.
DE102017207250 A1 FRAUNHOFER GES Alemania Método para la producciéon de componentes hechos de plastico
FOERDERUNG reforzado con fibra (FRP), consiste en lograr el calentamiento en el
ANGEWANDTEN EV; flujo de corriente eléctrica a través de un producto semiacabado,
UNIV DRESDEN TECH mediante el cual la consolidacion del material formador de matriz

polimérica se logra mediante calentamiento.

WO2018173927 A1 MURATA MACHINERY LTD | Japén Aparato de devanado de filamentos para enrollar el haz de fibras
alrededor del revestimiento, tiene una unidad de apertura y cierre que
se proporciona en el limite del espacio de trabajo y el espacio

de almacenamiento.

US2018319106 A1 EBERT COMPOSITES Estados Método de creacion de pultrusion de un material compuesto

CORP Unidos termoplastico tridimensional (3D) con sistema de pultrusion
termoplastico 3D, consiste en sujetar material compuesto termoplastico
con formas cambiantes en la direccién de pultrusiéon con un mecanismo
de agarre de pultrusion.

KR20180115956 A GYEONGBUK HYBRID Corea del Sur | Aparato de inyeccion de resina termoestable para el moldeo
TECHNOLOGY INST por transferencia de resina para controlar el tiempo de conmutacién
de la valvula solenoide y la presién de la resina inyectada en el molde.
Tiene una entrada, unidad moévil y unidad de accionamiento, donde

se proporciona soporte
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http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=JP&NR=6429942B&KC=B
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=US&NR=2018330218A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=DE&NR=102017205792A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=DE&NR=102017207250A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=WO&NR=2018173927A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=US&NR=2018319106A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=KR&NR=20180115956A&KC=A
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=EP&NR=3409443A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=BE&NR=1025062B1&KC=B1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=EP&NR=3385055A1&KC=A1

Procesos

FABRICACION ADITIVA

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
US2018340089 A1 INTERFACIAL Estados Composicién de polimero soluble en agua para un articulo impreso
CONSULTANTS LLG; Unidos tridimensional, comprende polimero soluble en agua y azlcar que
BRUNNER P; DEPRENGER- forma una composicion de polimero soluble en agua miscible, y la
GOTTFRIED G; OCKWIG N composicion de polimero soluble en agua es sustancialmente seca.
DE102017207997 A1 LEIBNIZ-INST Alemania Moldeo modificado en superficie para, por ejemplo, un componente
POLYMERFORSCHUNG electrénico. Comprende la superficie interna, la superficie externa
DRESDEN y / o la interfaz formada por la impresion tridimensional del material
de polimero termoplastico parcialmente modificado mediante
acoplamiento covalente con el modificador.

W02018207096 A1 GRAF SYNERGY SRL Italia Método para impresién tridimensional, consiste en mezclar PVC
y solvente para obtener la mezcla en fase liquida y distribuir la mezcla
sobre la superficie de deposicion.

EP3401080 A1 VOJD GMBH Alemania Método para la fabricacion aditiva de una cadena funcional o decorativa
a base de material de polimero orgénico, consiste en mezclar material
de polimero con aditivo.

US2018327552 A1 AREVO INC Estados Material de impresion para la fabricaciéon de aditivos, comprende nano-

Unidos relleno no funcionalizado, una mezcla de polimeros y fibras.
N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN ~ CONTENIDO TECNICO

FR3066135 A1 SIDEL PARTICIPATIONS Francia Método para fabricar botellas, mediante el uso de extrusora, implica
la dosificacion de cantidades respectivas de plastico virgen y aditivos
para obtener la dosis de la mezcla y el reciclaje.

PL421013 A1 MOSZCZANSKI M Polonia Método para reciclar envases de multiples materiales, implica llevar
a cabo un proceso de evaporacion de hidrocarburos volitiles,
llevar a cabo un proceso de condensacién de hidrocarburos liquidos
y almacenar hidrocarburos liquidos condensados en el tanque.

CN108437278 A XUH China Método para reciclar plastico y material compuesto de fibra natural,
implica formar el primer componente pléstico y la segunda mezcla
de componentes plasticos, y el tercer componente de fibra y la cuarta
mezcla de componentes aditivos y realizar la aglomeracion.

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO

JP2018192698 A TOYOTA JIDOSHA KK Japén Método de moldeo por inyeccién para inyectar y moldear material.
Consiste en rellenar el molde mévil con el material para deformar
elasticamente la barra de unién y rellenar la cavidad de extensién con
material de capacidad de inyeccién predeterminada.

GB2561356 A ABGENE LTD Reino Unido Herramienta de moldeo para formar una placa de PCR de polipropileno,
tiene una parte principal que facilita el flujo de plsticos fundidos que
se disponen en el area de rebosamiento una vez que la parte principal
de la herramienta de molde se llena con plasticos fundidos.

JP2018144307 A MITSUBISHI RAYON CO Japon Matriz de moldeo para moldear materiales de resina, tiene una junta

LTD con ranura provista en la parte periférica exterior de un lado de la
matriz de moldeo y un par de moldes relativamente desplazables.
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http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=FR&NR=3066135A1&KC=A1
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UNION DE PLASTICOS

A

Procesos

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
EP3409448 A1 LEISTER TECHNOLOGIES Suiza Método de unidn de transmision laser para conectar dos componentes
AG blandos planos, implica el calentamiento de componentes blandos
planos en una regién calentada bajo la accion de la radiacion laser,
y la fusion de componentes flacidos planos con componentes
transparentes bajo presion.

DE102017106635 A1 HELLA GMBH & CO KGAA | Alemania Método de conectar tres componentes, implica establecer un tercer
componente después de la deformacién del primer o el segundo
componente mediante el primer y segundo componentes paralelos
al eje de unién.

WO2018162227 A1 ALPLAWERKE ALWIN Austria Método para crear la conexion entre los componentes de plastico para

LEHNER GMBH & CO KG la fabricacién de recipientes de plastico, implica absorber parcialmente
la energia del laser irradiado en la region de unién en la que las
secciones de los componentes se encuentran una contra la otra.

PELICULAS DE POLIMERO nacién de autoensamblaje coloidal y El control de la humectabilidad de

IMPERMEABLES liberacién controlada de tension. Esta los sustratos poliméricos es de gran

Y RESPETUOSAS CON estrategia innovadora ha demostrado importancia en el desarrollo de

EL MEDIO AMBIENTE que la humectabilidad de la superficie materiales flexibles y alttamente fun-

SINTETIZADAS CON de las peliculas delgadas de polimero cionales con aplicaciones en la for-

UN METODO NOVEDOSO

Un investigador del Departamento
de Quimica de la Universidad de
Myongji ha aplicado un novedoso
método para controlar la humecta-
bilidad de los sustratos poliméricos,
que tiene numerosas implicaciones
précticas.

El investigador Dong KeeYi ha descu-
bierto un método para controlar la
humectabilidad de la superficie de las
peliculas bidimensionales de polietile-
no (dimetilsiloxano) (PDMS) con pa-
trones ondulados mediante la combi-

con patrones ondulados se ajustaba
a los detalles de las geometrias ranu-
radas en la superficie de las peliculas.

Las peliculas onduladas de PDMS
mostraban una humectabilidad re-
versible dependiente del tiempo,
que se entendia que provenfa del
resultado de la quimica superficial
reversible de PDMS. La natura-
leza de pandeo de los polimeros
pretensados se aplicd ademds a la
fabricacién de la segunda capa de
polimeros ondulados, que mostrd
hidrofobia superficial en diferentes
geometrias.

macién y ordenamiento de células
bioldgicas, la formacion de nanope-
liculas hidrofdbicas para dispositivos
portdtiles, la preparacion de anda-
miajes celulares regenerativos, teji-
dos repelentes al agua y adhesivos
autolimpiantes.“Este enfoque puede
aplicarse en la fabricacién de varias
peliculas delgadas de polimeros de
tamafio nanométrico con hidrofobia
controlada de la superficie, a la vez
que se evita cualquier posible trata-
miento quimico téxico”, comentd el
autor del informe, el DrYi.

Fuente: Science Daily
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http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=EP&NR=3409448A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=DE&NR=102017106635A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=WO&NR=2018162227A1&KC=A1
https://www.sciencedaily.com/releases/2018/10/181031124935.htm

Procesos

FICEP S3 CREA
HORMIGON CON LOS
RESIDUOS QUE GENERA
LA IMPRESION 3D

Generar hormigdn reciclado a partir
de los residuos que se generan du-
rante y después del proceso de im-
presién 3D, esto es el Uftimo proyec-
to de la catalana Ficep Steel Surface
Systems para el que ha creado un
nuevo sistema que aprovecha resi-
duos como polvos de pldstico, tintes,
agentes, esferas de cristal o dxido de
aluminio para generar un hibrido de
hormigdn que represente una alter-
nativa sostenible para la industria de
la construccidn, ademds de reciclar
los despojos sobrantes de su pro-
pio proceso de fabricacion 3D, en el
que utilizan varios termopldsticos y
distintos agentes quimicos de fusidn
y de fijacidn, entre otros.

El objetivo de Project BCN, nace
de la idea que si bien la impresién
3D es una tecnologia que permi-
te sustituir en si misma procesos vy
materiales contaminantes para una
amplia gama de aplicaciones, genera,
como contrapartida, una gran canti-
dad de desecho durante su propio
proceso de fabricacion. Una faceta
de este tipo de tecnologia es que
da una nueva vida a estos desechos
contaminantes, convirtiéndolos en
recursos y contribuyendo a la re-
duccién de la huella ecoldgica.

Pero Project BCN también bus-
ca una solucién a la problemdtica
causada por la industria del hormi-
gdn, de la que, segun datos de la
OECD, se estima que cada afio usa
27 billones de toneladas de arena y
grava. Unos datos alarmantes, si se
tiene en cuenta que las necesidades
de arena y de grava de la industria
van mds rdpido de lo que produ-
ce la propia naturaleza. Un hecho
que se suma a los gases de efecto
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invernadero que crea la fabricacién
de cemento, que representa por sf
sola nada menos que el 7% de las
emisiones globales de CO,.

Para llevar a cabo el nuevo hibrido
de hormigdn Ficep S3 ha desarro-
llado una mdquina, que optimiza
el proceso y garantiza de forma
automdtica una mezcla de mate-
riales equilibrada, sin necesidad de
intervencidn humana. El resultado,
testeado en moldes decorativos en
forma de baldosa, muestra un ma-
terial arenoso con una resistencia
equivalente al 90% de esa misma
forma construida con cemento.
Ademds, el hecho de que un alto
porcentaje de este nuevo hibrido
esté compuesto por pldstico asegu-
ra que pueda reemplazar al hormi-
g6n sin que eso conlleve afectacio-
nes en la estructura del material.

Fuente: Interempresas

DEMOSTRACION

DE TECNOLOGIAS
INNOVADORAS PARA

UN RECICLAJE

DEL PLASTICO MAS
EFICIENTE Y SOSTENIBLE

El principal objetivo de POLYNS-
PIRE es demostrar un conjunto de
soluciones innovadoras, rentables y
sostenibles, que apunten a mejorar
la eficiencia energética y de recur
sos de los procesos de reciclaje
de plasticos post-consumo y post-
industrial, dirigidos al 100% de flujos
de residuos que contengan al me-
nos el 80% de materiales pldsticos.
Con este fin, se abordan tres pilares
de innovacién en TRLY:

A) Reciclaje quimico asistido por
microondas y catalizadores mag-
néticos inteligentes como un ca-
mino para recuperar monéme-
ros pldsticos vy rellenos valiosos
(fibras de carbono o vidrio),

O N - L | N E

B) Aditivacion avanzada e irradia-
cidon de alta energfa para mejo-
rar Pldsticos reciclados, calidad y

C) Valorizacién de residuos pldsti-
cos como fuente de carbono en
la industria del acero.

Las innovaciones A y B pueden ge-
nerar hasta un 34% de reduccién di-
recta de combustible fésil para PA 'y
un 32% para PU. El enfoque C pue-
de llevar a reducciones de alrededor
del 80% de las fuentes de carbono
fésil en los hornos de arco eléctrico.
La demostracidn se completa con
la realizacién de un riguroso andli-
sis holistico ambiental y econdmico
(LCA y LCC) para garantizar la via-
bilidad industrial y el cumplimiento
de las restricciones ambientales. Los
esfuerzos se dedican a analizar las
barreras no tecnoldgicas (legislativas
o de normalizacién) que podrian di-
ficultar el despliegue adecuado de
las innovaciones.

POLYNSPIRE también implica el
desarrollo de un plan de negocios
integral, reuniendo 7 modelos de ne-
gocios y estableciendo una relacidn
cruzada entre las industrias de fabri-
cacién de plastico, quimica y acero.
Su consorcio, coordinado por CIR-
CE, asegura el éxito de POLYNSPIRE
mediante la participacién de 4 RTO,
1 universidad, 9 grandes empresas,
6 PYME y 2 asociaciones multipli-
cadoras. Para ello, empresas quimi-
cas (REPSOL QUIMICA, ARKEMA,
NOVAMONT, NUREL y KOR),
compunders (BADA) y convertido-
res (MAIER), gestores de residuos
(IDS), desarrolladores de tecnologia
(CIRCE,NIC,ION,AITIIPTUe, CSM),
las entidades fabricantes de equipos
y acero (FM, CPPE, HTT, FENO),
explotacién (VTGQG), estandarizacidn
(DS) vy difusion (EUPC e IKMIB) es-
tdn involucradas en el consorcio.

Fuente: Cordis


https://www.interempresas.net/Construccion/Articulos/230781-Ficep-S3-crea-hormigon-con-los-residuos-que-genera-la-impresion-3D.html
https://cordis.europa.eu/project/rcn/218601/factsheet/en

EL PRIMER AEROGEL PET
DEL MUNDO SE FABRICA
A PARTIR DE BOTELLAS
RECICLADAS

Investigadores de la Universidad Na-
cional de Singapur (NUS) desarrolla-
ron lo que, segun ellos, es el primer
aerogel de PET del mundo, fabrica-
do a partir de botellas de pléstico
recicladas. Los aerogeles son mate-
riales ultraligeros porosos derivados
de un gel, en el que el componente
liquido ha sido reemplazado por el
gas. Pueden ser utilizados para una
multitud de aplicaciones.

Las botellas de pléstico se fabrican
comuUnmente con politereftalato de
etileno, mds conocido como PET,
uno de los pldsticos mds comunes
en el mundo. El equipo de NUS
Consulting es el primero en conver-
tir el PET en aerogel. El material es
suave, flexible, duradero, extremada-
mente ligero y facil de manejar. Tam-
bién tiene un muy buen aislamiento
térmico y una gran capacidad de
absorcion.

Para fabricar el aerogel, los investi-
gadores desarrollaron lo que llaman
un método "‘simple, rentable y eco-
|6gico™ para convertir los residuos
de botellas de pldstico en aerogeles
de PET. Una botella de pldstico da
como resultado una hoja de aerogel
de tamafio A4. Segun los ingenieros,
la tecnologia de fabricacién es facil-
mente escalable para la produccién
en masa.

El equipo sugiere que el aerogel
puede utilizarse para una amplia
gama de aplicaciones, incluido el
aislamiento térmico y acustico en
edificios y la limpieza de derrames
de petrdleo. Basado en experimen-
tos, el aerogel funciona hasta siete
veces mejor que los absorbentes
comerciales existentes cuando se
trata de limpiar el aceite.

Ademads, el equipo de NUS Con-
sulting sugiere que puede servir
como forro ligero para los abrigos
de bomberos, ya que el aerogel
también puede ser recubierto con
productos quimicos ignifugos. El ma-
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terial puede soportar temperaturas
de hasta 620 grados centigrados,
siete veces mads alto que el forro
térmico de los abrigos de bombe-
ros convencionales, pero pesa sdlo
una décima parte.

Otra sugerencia para un producto
son las mdscaras de absorcién de
didxido de carbono. Cuando se re-
cubre con un grupo de aminas, el
aerogel PET puede absorber rdpida-
mente el CO, del medio ambiente.
Su absorcion es comparable a la de
los materiales utilizados en las mds-
caras antigds. El equipo incrustd una
parte del aerogel en una madscara
comercial de particulas finas para
crear una mdscara prototipo que
puede absorber tanto polvo como
particulas vy diéxido de carbono de
manera eficiente.

El equipo ha presentado una paten-
te para su tecnologia y continuard
mejorando el rendimiento y explo-
rando aplicaciones.

Fuente: Material District
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Materiales

MATERIALES AUTOREPARABLES

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE

PAIS ORIGEN

CONTENIDO TECNICO

WO2018212511 A1

UNIV HANYANG IND
COOP FOUND; UNIV
HANYANG IUCF-HYU

Corea del Sur

Red de polimeros autorreparables utilizada para un elemento 6ptico,
comprende un monémero autorreparable que comprende un grupo
funcional polimerizable, al menos un grupo uretano, un grupo urea

o un grupo amida, y un reticulador fisico.

MATERIALES CON MEMORIA DE FORMA

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE

PAIS ORIGEN

CONTENIDO TECNICO

KR20180116942 A UNIV KONKUK IND Corea del Sur | Estructura de recuperacion de forma que comprende una capa organica
COOP CORP; UNIV SEOUL basada en fibra de carbono y otra capa organica que incluye un polimero
NAT R & DB FOUND con memoria de forma.
DE102017003215 A1 BUSCH R Alemania Material utilizado en la aplicacién de construccién. Comprende un
material compuesto de cambio de fase, un componente de material
de cambio de fase y un sistema de material de cambio de fase que
comprende componentes que contienen polimeros con memoria
de forma y elastémeros termoplasticos.
N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN ~ CONTENIDO TECNICO

KR1019124598B B1

KOREA INST SCI &
TECHNOLOGY

Corea del Sur

Nanocompuesto de poliimida util en una membrana compuesta,
comprende un producto obtenido al curar un defecto de éxido de
grafeno reducido funcionalizado con un compuesto anular que contiene
un anillo hetero y / o un dtomo y un dtomo de poliimida.

WO2018194418 A1

AMOGREENTECH CO
LTD

Corea del Sur

Composicién de grafito que comprende un compuesto de grafito
en el que las nanoparticulas se fijan en el grafito.

MATERIALES COMPUESTOS REFORZADOS CON NANOMATERIALES

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE

PAIS ORIGEN

CONTENIDO TECNICO

KR101918171B B1

KUMHO TIRE CO INC

Corea del sur

Composicién de caucho para la banda de rodadura del neumitico,
comprende un caucho en bruto, una particula de nano-caucho y silice,
donde se prepara la particula de nano-caucho irradiando un haz de
electrones al caucho de nitrilo butadieno que contiene acrilonitrilo.

EP3395864 A1 BOEING CO Estados Preparaciéon de un material de relleno de nano-refuerzo para el sistema
Unidos de resina epoxi para la estructura compuesta, implica la formacion de
una suspension de polimero con multiples nanoparticulas de polimero
suspendidas en agua desionizada y la sonicacion de la suspensién
de polimero.
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MATERIALES COMPUESTOS REFORZADOS CON FIBRA
N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
KR101919373B B1 LG HAUSYS LTD Corea del Sur | Material compuesto poroso reforzado con fibra, comprende particulas

fibrosas y resina de poliéster unidas a través de un aglutinante que
contiene resina termopldstica, para formar una estructura

de red irregular que incluye poros, y tiene una porosidad y densidad
predeterminadas.

JP2018178299 A TOYODA IND CORP Japén Estructura de fibra para moldear un material compuesto de refuerzo
de fibra.
FR3065958 A1 ROQUETTE FRERES SA Francia Fabricacion de material compuesto, comprende el suministro de

polimero, el suministro de fibras naturales y la preparacion de material
compuesto a partir de fibras naturales y polimeros termoplasticos.

PLASTICOS BIODEGRADABLES

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO

RU2669865 C1 UNIV SARAT STATE NAT Rusia Composicion para obtener material polimérico biodegradable.
RES
CA3001215 A1 9298-6876 QUEBEC INC Canada Pelicula biodegradable, por ejemplo, la pelicula de acolchado
de biopolimero del kit para uso en actividades agricolas.

PLASTICOS BIOCOMPATIBLES

SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO

MX2016017334 A1 DEJESUSGGM México Férula para la alineacion del defecto septal para uso en medicina
quirdrgica, comprende una seccion de material plastico biocompatible,
flexible de baja reactividad, como la silicona.

WO2018194451 A1 UNIV DELFT TECH Holanda Producto de absorcién de liquidos, comprende material superabsorbente
de polimero de base bioldgica, por ejemplo material no tejido que
comprende polimero de baja densidad, cargas, agente de reticulacién,
polimero soluble en agua, aditivo, lipidos y agua.

PLASTICOS CONDUCTORES DE CALOR O ELECTRICIDAD

N° DE PUBLICACION  SOLICITANTE PAIS ORIGEN ~ CONTENIDO TECNICO
WO2018194564 A1 HEWLETT-PACKARD DEV Estados Dispositivo para aumentar la conductividad eléctrica en ubicaciones
COoLpP Unidos seleccionadas de un objeto tridimensional, tiene una porcion

de tratamiento para tratar el objeto tridimensional para aumentar
la conductividad eléctrica en la superficie del objeto tridimensional.



http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_T1&FT=D&date=20100128&CC=MX&NR=2016017334A1&KC=A1
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GRAFENO APLICADO A PLASTICOS

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
US2018346684 A1 UT-BATTELLE LLC Estados Produccién de un articulo polimérico compuesto utilizado en, por
Unidos ejemplo, neumatico, comprende proporcionar nanoplaquetas de grafeno

polimérico.

y nanofibras de silice, proporcionar material polimérico y distribuir
nanofibras de silice y nanoplaquetas de grafeno dentro de material

KR101907325B B1

KOREA ELECTRONICS
TECHNOLOGY INST

Corea del Sur

Compuesto de polimero Util en cables de corriente continua, comprende
una matriz de polimero de poliolefina y una nanoplaca de grafeno

o un enlace de atraccion electrostatica de grafito de moléculas organicas
de hidrocarburos en los lados.

QuiMICOS
DESARROLLAN
ALTERNATIVAS
SEGURAS A LOS
FTALATOS UTILIZADOS
EN PLASTICOS

Investigadores de la UC Santa Cruz
han desarrollado alternativas mds
seguras a los plastificantes de ftala-
tos utilizados para mejorar la flexi-
bilidad, la longevidad y la flexibilidad
de los plésticos.

El problema con los ftalatos es que
se filtran de los pldsticos a los ali-
mentos, el agua y el medio ambien-
te, y hay cada vez mds pruebas que
sugieren que la exposicién a los fta-
latos puede conducir a una variedad
de problemas de salud.

Investigadores de la UC Santa Cruz
han desarrollado alternativas mds
seguras a los plastificantes de ftala-
tos utilizados para mejorar la flexi-
bilidad, la longevidad y la flexibilidad
de los plésticos.

El problema con los ftalatos es
que se filtran de los pldsticos a los
alimentos, el agua y el medio am-
biente, y hay cada vez mds pruebas
que sugieren que la exposicion a los
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ftalatos puede conducir a una varie-
dad de problemas de salud.

El equipo de Rebecca Braslau (pro-
fesora de quimica y bioquimica de
la UC Santa Cruz) ha estado traba-
jando para desarrollar plastificantes
“no migratorios” que se adhieren
al polimero de PVC a través de un
enlace quimico y que no se pueden
filtrar del pldstico. Explicd que tradi-
cionalmente, los ftalatos se mezclan
con PVC molido fino y se “funden”
en lugar de unirse.

“A diferencia de los ftalatos, nues-
tros plastificantes no migratorios no
se pueden filtrar fisicamente”, dijo
Braslau.

Su laboratorio ha producido varios
plastificantes no migratorios viables,
incluyendo dos apodados la “rana”
y el “renacuajo” debido a sus es-
tructuras quimicas. El renacuajo es
particularmente prometedor, dijo
Braslau, porque es mucho mds fécil
de producir que la rana y es la mds
efectiva de las estrategias de plasti-
ficacién examinadas.

La investigacidn sobre las alternati-
vas a los ftalatos se vio impulsada
por la creciente preocupacién por

los posibles riesgos para la salud que
suponen los ftalatos. Ciertos ftalatos
se consideran disruptores endocri-
nos porque ellos o sus metabolitos
interfieren con el sistema hormonal
del cuerpo. Todavia no se ha re-
suelto cdmo afectan los ftalatos a
la salud humana y a qué niveles de
exposicidn, pero los investigadores
estdn particularmente preocupados
por los posibles efectos sobre los
lactantes vy los nifios. Tanto la Unidn
Europea como los Estados Unidos
han prohibido el uso de ftalatos en
juguetes y productos de puericultu-
ra para nifios.

Todavia no se ha resuelto cémo
afectan los ftalatos a la salud huma-
na y a qué niveles de exposicidn,
pero los investigadores estdn par-
ticularmente preocupados por los
posibles efectos sobre los lactantes
y los nifios. Tanto la Unién Europea
como los Estados Unidos han pro-
hibido el uso de ftalatos en juguetes
y productos de puericultura para
nifios. Eventualmente, Braslau y su
equipo esperan ver sus plastificantes
no migratorios mds seguros adopta-
dos por la industria del plastico.

Fuente: Science Daily
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NUEVO COMPOSITE
HACE AVANZAR

LA LIGNINA COMO )
MATERIAL DE IMPRESION
3D RENOVABLE

Cientfficos del Laboratorio Nacional
Oak Ridge del Departamento de
Energia han creado una receta para
una materia prima de impresién 3D
renovable que podrfa estimular un
nuevo uso rentable para un subpro-
ducto de biorrefinerfa intratable: la
lignina.

Los investigadores combinaron una
lignina de madera dura estable a la
fusién con plédstico convencional,
un nylon de baja fusién y fibra de
carbono para crear un compuesto
con las caracteristicas correctas de
extrusion y resistencia de soldadura
entre capas durante el proceso de
impresion, asf como excelentes pro-
piedades mecdnicas.

El trabajo es complicado. La lignina
se carboniza fdcilmente; a diferen-
cia de los materiales compuestos
como el acrilonitrilo-butadieno-es-
tireno (ABS) que estdn hechos de
termopldsticos a base de petrdleo,
la lignina sdlo puede ser calentada
a una cierta temperatura para su
ablandamiento y extrusién desde
una boquilla de impresién en 3D. La
exposicidon prolongada al calor au-
menta drdsticamente su viscosidad,
ya que se vuelve demasiado gruesa
para ser extruida faciimente.

Pero cuando los investigadores
combinaron la lignina con el nylon,
encontraron un resultado sorpren-

dente: la rigidez del compuesto a
temperatura ambiente aumentd
mientras que su viscosidad de fu-
sién disminuyd. El material de lig-
nina-nildn tenfa una resistencia a la
traccion similar a la del nylon solo y
una viscosidad mads baja que el ABS
convencional o el poliestireno de
alto impacto.

Los cientfficos llevaron a cabo la dis-
persion de neutrones en el reactor
isotépico de alto flujo y utilizaron
microscopia avanzada en el Centro
de Ciencia de Materiales Nanofési-
cos, para explorar la estructura mo-
lecular del compuesto. Encontraron
que la combinacién de lignina y
nylon “parecia tener casi un efecto
lubricante o plastificante sobre el
compuesto”, anotd Naskar lider del
proyecto ORNL."Las caracteristicas
estructurales de Ia lignina son criti-
cas para mejorar la imprimibilidad
en 3D de los materiales”, dijo Ngoc
Nguyen, de ORNL, quien colabord
en el proyecto.

Los cientificos también pudieron
mezclar un mayor porcentaje de
lignina, entre 40 y 50 por ciento por
peso, un nuevo logro en la busque-
da de un material de impresidon a
base de lignina. Los cientificos de la
ORNL agregaron entre el 4y 16
por ciento de fibra de carbono a la
mezcla. El nuevo compuesto se ca-
lienta mds facilmente, fluye mds rd-
pido para una impresion mds rdpida
y da como resultado un producto
mds resistente.

Fuente: Science Daily
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UNOS PLASTICOS
MEJORES GRACIAS
A UNA TECNOLOGIA
MAS LIMPIA

En el marco del proyecto CO2Ca-
talyst financiado con fondos euro-
peos se estd comercializando una
nueva tecnologfa catalizadora que
permite sustituir por diéxido de
carbono residual las materias primas
basadas en petrdleo de los polime-
ros para asi obtener pldsticos mds
baratos y con mejor rendimiento.

«Nuestra tecnologia permite in-
troducir diéxido de carbono en la
fabricacién de polimeros», comenta
Jill Dearnaley, Directora de opera-
ciones de Econic Technologies, en
Reino Unido. El diéxido de carbono
es mucho mds barato que las mate-
rias primas basadas en petrdleo que
se emplean actualmente en la fabri-
cacion de polimeros. La tecnologia
de Econic permite sustituir hasta el
50 % de las materias primas basadas
en petréleo por didxido de carbo-
no residual o de fécil acceso.

Segun las previsiones de Econic, una
adopcion del 30 % en el mercado
de la tecnologfa patentada antes
de 2026 reduciria las emisiones de
didxido de carbono en 3,5 millones
de toneladas al afio, el equivalente a
retirar de la carretera dos millones
de coches al afo.

Se han desarrollado otras tecno-
logfas que incorporan el didxido
de carbono en polimeros, pero la
tecnologia CO2Catalyst patentada
de Econic «es excepcional porque

WA
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https://www.sciencedaily.com/releases/2018/12/181219124258.htm
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te permite ajustar cudnto didxido
de carbono quieres incorporar
en el polimeroy, explica Dearna-
ley. «Esto significa que se puede
adaptar a las propiedades de los
productos finales». Los polimeros
con didxido de carbono residual
pueden resultar Utiles en diversos
productos de poliuretano, tales
como espumas rigidas empleadas
en paneles de pared y suelas de

Cétcdrq ’d@
Innovacion
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Carlos Ferndndez-Novoa

zapatos, espumas flexibles de col-
chones, elastémeros utilizados en
juntas de ventanas o materiales de
recubrimiento para proteger mue-
bles v suelos de madera.

El uso de didxido de carbono tam-
bién mejora las propiedades de
los productos finales. Las espumas
rigidas utilizadas en los productos
aislantes para construccidn han
demostrado tener una mejor ca-
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pacidad retardante de llama y unas
emisiones de humo reducidas en
la combustién. Los materiales de
recubrimiento son mds robustos,
mds resistentes a los cambios de
temperatura, las condiciones clima-
ticas y los dafios por agua; ademds,
pueden ser resistentes a la abrasién,
protegiendo asf el metal, la madera
y otras superficies contra rasgufos.

Fuente: Cordis
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